INSTRUKCIJA PRETENDENTIEM
slekartu piegade infrastruktiiras modernizésanai un energoefektivitates uzlabosanai”
Iepirkuma identifikacijas Nr. INF 2013/1 - KPFI

00 Pasiititajs
SIA ,,INFLEKS”, Reg. Nr. 40003451869, Adrese: Viskalu iela 27A, Riga, LV-1026.

00 Iepirkuma priekSmets

2.1. Tekartu piegade infrastruktiiras modernizesanai un energoefektivitates uzlaboSanai.

2.2. lepirkuma priekSmets ir sadalits 9 (devinas) dalas, saskana ar iepirkuma instrukcijas pielikuma nr.
2 (tehniska specifikacija) noteikto.

2.3. lIekartu piegades adrese: Viskalu iela 27A, Riga, LV-1026.

2.4. Paredzamais iekartu piegades laiks — ne vélak ka 60 (seSdesmit) dienu laika, skaitot no liguma
speka stasanas dienas.

00 Piedavajuma iesniegSanas vieta

Viskalu iela 27A, Riga, LV-1026. Piedavajumi var tikt iesniegti elektroniski nosiitot uz e-pastu:
infleks@infleks.lv (ja pretendents dokumentus noformgjis ar drosu elektronisko parakstu), personigi
vai pa pastu slégta aploksné (pa pastu nosiititie piedavajumi tiks uzskatiti par iesniegtiem atbilstosa
termina, ja pretendenta piedavajumu pasiititajs bis sanémis Iidz 2013. gada 04.decembrim, plkst.
17.00). Uz aploksnes noradams pretendenta nosaukums, iepirkuma nosaukums un identifikacijas
numurs.

Kontaktpersona - SIA  ,INFLEKS” valdes loceklis Ventis Mikuda, e-pasts:

ventis.mikuda@infleks.lv, talr. +371 67551879.

00 Prasibas pretendentiem
4.1. Pretendentiem ir jaiesniedz savs piedavajums saskana ar instrukcijas pielikumu Nr.1.

4.2. Pretendenti ir tiesigi iesniegt savu piedavajumu par vienu vai vairakam iepirkuma instrukcijas
ielikuma nr. 2 (tehniska specifikacija) noteiktajam dalam.

4.3. Cena ir jaieklauj visas izmaksas un visi tieSie un netieSie maksdjami, kas saistiti ar iekartu
piegadi, nepiecieSamibas gadijuma — registréSanu, un nodoSanu pasititajam.

00 Piedavajumu vertésana un lemuma pienemsana

5.1. Parbaudis piedavajumu atbilstibu pretendentiem noraditajam prasibam. Par atbilstoSiem tiks atziti
tikai tie piedavajumi, kuri atbilst visam instrukcija noraditajam prasibam un kuriem pievienoti Saja
instrukcija prasitie un tai atbilstoSi dokumenti. NeatbilstoSie piedavajumi netiks vertéti;

5.2.Parbaudis piedavajumu atbilstibu tehniskajai specifikacijai. NeatbilstoSie piedavajumi netiks
Verteti.

5.3.No prasibam atbilstoSajiem piedavajumiem pasiititajs izvelesies piedavajumu ar zemako
cenu.

00 Cita informacija

6.1. Sagatavojot savu piedavajumu iepirkumam, pretendentam ir janem véra, ka ta iesniegtais

piedavajums ir galigs un tas netiks parskatits. Sarunas ar pretendentiem pasiititajs neveiks.
6.2. Par katru iepirkuma dalu pasiititajs slégs atseviSkus ligumus. Ja vienam pretendentam tiek

pieskirtas liguma slégSanas tiesibas par vairakam iepirkuma dalam, pasiititajs var slegt vienu
ligumu par visam dalam, par kuram pretendentam pieskirtas liguma slégSanas tiesibas.

6.3. Pasiititajs var pienemt lémumu par iepirkuma izbeigSanu, neizvéloties nevienu piedavajumu, ja
iepirkumam netiek iesniegti piedavajumi vai iesniegtie piedavajumi neatbildis tehniskaja
specifikacija noteiktajam prasibam, ka arl citos gadijumos, saskana ar spéka esoSajiem
normativajiem aktiem.

Pielikums Nr.1 — Finansu piedavajuma forma
Pielikums Nr.2 — Tehniska specifikacija

Iepirkuma komisijas priekSsedétajs Girts Kaimins
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PIEDAVAJUMS
Iepirkumam

Pielikums Nr.1
Iepirkumam

ID. Nr. INF 2013/1 - KPFI

slekartu piegade infrastruktiiras modernizésanai un energoefektivitates uzlabosanai”
Iepirkuma identifikacijas Nr. INF 2013/1 - KPFI

| Informacija par pretendentu

Pretendenta nosaukums:
Registracijas numurs:
Juridiska adrese:

Pasta adrese:

Talrunis:

E-pasta adrese:

Fakss:

Finansu rekviziti

Bankas nosaukums:
Bankas kods:

Konta numurs (EUR):
Konta numurs (LVL):

Informacija par pretendenta kontaktpersonu

Vards, uzvards:

Ienemamais amats:

Talrunis:

Fakss:

E-pasta adrese:

FINANSU PIEDAVAJUMS
Par iepirkuma dalu Nr.__

(noradot vienu vai vairakas iepirkuma dalas par kuram pretendents iesniedz savu piedavajumu)

Mes piedavajam veikt iekartu piegadi par Sadu cenu:

Nr.
p.k.

Nosaukums

Cena, LVL
(bez PVN)

PVN 21%,
LVL

Kopa
LVL ar PVN

1.

KOPA LVL bez PVN

PVN 21 %

KOPA LVL ar PVN

KOPA EUR bez PVN

PVN 21 %

KOPA EUR ar PVN

Mes apliecinam, ka:

» piedavajums ir speka lidz 2014.gada 01.martam;

e nav tadu apstaklu, kuri liegtu mums piedalities iepirkuma;

* piedavata ligumcena par iekartu ietver visu iepirkuma nolikuma pielikuma Nr.2 (tehniska
specifikacija) iekartu izgatavoSanu un piegadi;
* piedavajums ir galigs un tas netiks parskatits.

Amats, vards, uzvards,

Paraksts

Datums




Pielikums Nr.2
Iepirkumam
ID. Nr. INF 2013/1 - KPFI

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

1. dala - Zagripu ar cietkauséjuma plaksnitém asinasanas iekarta

Parametrs vai tehniskais nosacijums Kriterijs Vertiba Mervieniba
1. Zobu prieksgjas un mugurvirsmas asinasana viena iestatijuma nepiecieSama

2. lekartas darba asu CNC vadiba nepiecieSama

3. Asinamas zagripas parametru (zoba izmeéri, lenkiskie parametri) automatiska apmeériSana nepiecieSama

4. IzliizuSo vai neesoSo zobu automatiska noteikSana nepiecieSama

5. Tespéja viena iestatljuma asinat zagripas ar remontétiem zobiem nepiecieSama

6. lespéja veidot un saglabat individualas asinaSanas programmas nepiecieSama

7. lekarta sagatavota darbibai kopa ar automatizétas ielades mezglu Vollmer ND250 integréta

razoSanas mezgla nepiecie$ama

8. Asinamo zagripu minimalais diametrs ne vairak ka 80 mm
9. Asinamo zagripu maksimalais diametrs ne mazak ka 840 mm
10. Asinamo zagripu bazéSanas urbuma diametrs sakot no 10 mm
11. Asinamo zagripu maksimalais biezums ne mazak ka 14 mm
12. Asinamo zagripu minimalais zobu solis ne vairak ka 6 mm
13. Asinamo zagripu maksimalais zobu solis ne mazak ka 180 mm
14. Asinamo zagripu zoba priekséjas plaknes maksimalais garums ne mazak ka 20 mm
15. Asinamo zagripu minimalais priek$gjais lenkis ne vairak ka -30 gradi
16. Asinamo zagripu maksimalais prieksgjais lenkis ne mazak ka 40 gradi
17. Asinamo zagripu minimalais mugurlenkis ne vairak ka 5 gradi
18. Asinamo zagripu maksimalais mugurlenkis ne mazak ka 45 gradi
19. Asinamo zagripu zoba prieksgjas plaknes maksimalais aksialais lenkis ne mazak ka 60 gradi
20. Asinamo zagripu zoba mugurvirsmas maksimalais aksialais lenkis ne mazak ka 30 gradi
21. Minimalais slipripas atrums zoba priekSas slipéSanai ne vairak ka 17 m/s




22. Minimalais slipripas atrums zoba mugurvirsmas slipéSanai ne vairak ka 11 m/s
23. DzeséSanas Skidruma tvertnes tilpums ne mazak ka 100 1
24, Tekarta sagatavota darbam ar ellu ka dzeséSanas Skidrumu nepiecieSams
25. lekarta sagatavota pieslégSanai centralizétai dzeséjosas ellas attiriSanas un padeves sistémai nepiecieSams
26. lekarta sagatavota pieslegSanai centralizetai ellas miglas nosiikSanas un attiriSanas sistemai nepiecieSams
2. dala - Dzesésanas e]las padeves un attiriSanas iekarta
Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritéerijs Vertiba Mervieniba
1. Ellas filtracijas pakape ne sliktak ka 3 pm
2. Ellas tvertnes izmérs ne mazak ka 700 1
3. Iekartas filtracijas raZigums ne zemak ka 40 1/min
4. Vienlaicigi pieslégto iekartu (atseviSko padeves siiknu) skaits ne mazak ka 3
5. Katra ellas padeves siikna nominalais razigums ne mazak ka 20 1/min
6. Spiediens, kuru e]las padeves siikni nodroSina pie nominala raZiguma ne mazak ka 1,5 bar
3. .dala - Zaglensu asinasanas iekarta
Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritéerijs Veértiba Mervieniba
1. Elektroniski programméjams asinamo zobu profils nepiecieSams
2. Zaglentes biditaja un slipripas asu CNC vadiba nepiecieSama
3. Asinamo zaglenSu minimalais platums ne vairak ka 60 mm
4. Asinamo zaglensu maksimalais platums ne mazak ka 270 mm
5. Asinamo zaglensu minimalais biezums ne vairak ka 0,6 mm
6. Asinamo zaglensu maksimalais biezums ne mazak ka 2,8 mm
7. Asinamo zaglensu minimalais garums ne vairak ka 6000 mm
8. Asinamo zaglenSu maksimalais garums ne mazak ka 11000 mm
9. Asinamo zaglenSu minimalais zobu solis ne vairak ka 6 mm
10. Asinamo zaglensu maksimalais zobu solis ne mazak ka 120 mm
11. Asinamo zobu profila maksimalais dzilums ne mazak ka 40 mm
12. Asinamo zaglensu minimalais zobu prieksgjais lenkis ne vairak ka 0 gradi




13. Asinamo zaglensu maksimalais zobu prieksgjais lenkis ne mazak ka 40 gradi
14. DzeseSanas Skidruma tvertnes tilpums ne mazak ka 100 litri
15. Tespéja pieslégt iekartu aréjai dzeseéSanas Skidruma padeves un attiriSanas sistémai nepiecieSama
16. Maksimalais asinaSanas atrums ne mazak ka 30 zobi miniité

4. dala - Iekarta instrumentu ar polikristaliska dimanta (PCD)

griezéjdalu asinasanai

Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritéerijs Vertiba Mervieniba
1. PCD instrumentu asinaSana ar erozijas tehnologiju nepiecieSama
2. lekartas statne no polimérbetona vai ar ta elementiem nepiecieSama
3. Erozijas procesa datorizéta (CNC) vadiba un kontrole nepiecieSama
4. Maksimalais asinamas zagripas vai diskveida frézes diametrs ne mazak ka 600 mm
5. Maksimalais asinamas zagripas vai diskveida frézes platums ne mazak ka 20 mm
6. Maksimalais asinamas frézes diametrs ne mazak ka 250 mm
7. Maksimalais asinamas frézes platums ne mazak ka 100 mm
8. Minimalais asinamo kata fréZu diametrs ne vairak ka 10 mm
9. Maksimalais asinamo kata frézu diametrs ne mazak ka 100 mm
10. Maksimalais asinamo kata fréZu garums ne mazak ka 100 mm
11. Apstradajama instrumenta maksimalais tangencialais mugurlenkis ne mazak ka 6 gradi
12. Apstradajama instrumenta maksimalais radialais mugurlenkis ne mazak ka 6 gradi
13. Apstradajama instrumenta minimalais radialais mugurlenkis ne vairak ka -15 gradi
14. Apstradajama instrumenta maksimalais mugurlenkis ne mazak ka 30 gradi
15. Automatiska reZima nodroSinams apstradajama instrumenta mugurvirsmas maksimalsais
sagazums ne vairak ka 70 gradi
16. Iespéja apstradat instumentus ar labo un kreiso grieSanas virzieniem nepiecieSama
17. Maksimala asinama instrumenta masa ne mazak ka 20 kg
18. Regul&jams erozijas atrums nepiecieSams
19. Automatiska asinamo instrumetu apmeériSana nepiecieSama
20. Dielektriska erozijas Skidruma tvertnes tilpums ne mazak ka 100 1
21. Dielektriska erozijas Skidruma padeve erozijas zona ne mazak ka 50 1/min
22. Programmatiira, kas nodroSina kata instrumentu un fréZu asinaSanu nepiecieSama




23. Programmatiira drupinatajgalvu (hoggeru) asinasanai nepiecieSama
24. Programmatiira profilétu instrumentu asinasanai nepiecieSama
25. Programmatiira zagripu asinasanai nepiecieSama

5. dala - Zaglensu velmésanas un lidzinasanas iekarta
Parametrs vai tehniskais nosacijums Kiritérijs Vertiba Meérvieniba
1. Programmvadibas iekarta, kas nodroSina zaglensu lidzinasanu, velméSanu(spriegoSanu) un
taisnoSanu nepiecieSama
2. Zaglentes lidzinajuma, spriegojuma un taisnojuma parametru mérisana un izdruka pirms un péc
lenSu apstrades nepiecieSama
3. Zaglentes lidzinajuma, spriegojuma un taisnojuma parametru mérisana un vizuala indikacija
lentes apstrades laika nepiecieSama
4. Zaglentes lidzinajuma, spriegojuma un taisnojuma parametru iestrade viena lentes iestatijuma nepiecieSama
5. Lentes apstrades maksimalais atrums ne mazak ka 15 m/min
6. Apstradajamas zaglentes minimalais platums ne vairak ka 70 mm
7. Apstradajamas zaglentes maksimalais platums ne mazak ka 210 mm
8. Apstradajamas zaglentes minimalais biezums ne vairak ka 0,8 mm
9. Apstradajamas zaglentes maksimalais biezums ne mazak ka 2 mm
10. Apstradajamas zaglentes minimalais garums ne vairak ka 5300 mm
11. Apstradajamas lentes spriegojuma pakapes mériSana, nepartraucot spriegosanas procesu nepiecieSama
12. Apstradajamo zaglensu lidzinasSanas, velméSanas(spriego$anas) un taisnoSanas procesu briva
seciba nepiecieSama
13. Individualuy, klientam piemérotu, zaglensu apstrades programmu saglabasanas un atkartoSanas
iespéja nepiecieSama

6. dala - Zaglensu metinasanas iekarta
Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritérijs Vertiba Mervieniba
1. Iespgja metinat zaglentes kokapstradei nepiecieSama
2. Kokapstrades zaglenSu maksimalais metinamais platums ne mazak ka 215 mm




3. Kokapstrades zaglenSu minimalais metinamais platums ne vairak ka 35 mm
4. Tespgja metinat bimetala zaglentes nepiecieSama

5. Maksimalais Zoklu platums ne mazak ka 217 mm
6. lekarta integréts pirometrs ar metinaSanas zonas apgaismojumu nepiecieSams

7. MetinaSanas parametru kontroles un vadibas bloks nepiecieSams

8. MetinaSanas dzirkstelu aizsargs nepiecieSams

9. Regulgjams metinama materiala padeves cel§ nepiecieSams

10. MetinaSanas Zoklu pozicijas kontrole un programmeésanas iespéja nepiecieSama

11. Iekartas vadiba ar skarienjiitigo ekranu nepiecieSama

12. USB interfeiss vadibas bloka parametru un programmu ievadei un rezerves kopésanai nepiecieSams

13. Metinajumu skaititajs nepiecieSams

14. MetinaSanas Zoklu (elektrodu) savstarpéja apmainamiba nepiecieSama

15. Automatiska metinajuma zonas atlaidinaSana nepiecieSama

16. AtlaidinasSanas procesa vizuala indikacija nepiecieSama

17. Metinamas zaglentes fiksacija ar hidrocilindriem nepiecieSama

18. Metinamas zaglentes fiksacijas vadiba ar pedaliem nepiecieSama

7. dala - Zaglensu metinasanas iekarta

Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritérijs Vertiba Mervieniba
1. Iespgja metinat zaglentes kokapstradei nepiecieSama

2. Kokapstrades zaglenSu maksimalais metinamais platums ne mazak ka 100 mm
3. Kokapstrades zaglenSu minimalais metinamais platums ne vairak ka 15 mm
4. Tespéja metinat bimetala zaglentes nepiecieSama

5. Bimetala zaglenSu maksimalais metinamais platums ne mazak ka 80 mm
6. Bimetala zaglenSu minimalais metinamais platums ne vairak ka 15 mm
7. Maksimalais Zoklu platums ne mazak ka 90 mm
8. lekarta integréts pirometrs ar metinaSanas zonas apgaismojumu nepiecieSams

9. MetinaSanas parametru kontroles un vadibas bloks nepiecieSams

10. MetinaSanas dzirkstelu aizsargs nepiecieSams




11. Reguléjams metinama materiala padeves cel§ nepiecieSams
12. MetinaSanas Zoklu pozicijas kontrole un programmeésanas iespéja nepiecieSama
13. Tekartas vadiba ar skarienjiitigo ekranu nepiecieSama
14. USB interfeiss vadibas bloka parametru un programmu ievadei un rezerves kopésSanai nepiecieSams
15. Metinajumu skaititajs nepiecieSams
16. MetinaSanas Zoklu (elektrodu) savstarpéja apmainamiba nepiecieSama
17. Automatiska metinajuma zonas atlaidinaSana nepiecieSama
18. AtlaidinaSanas procesa vizuala indikacija nepiecieSama
19. Metinamas zaglentes fiksacija ar hidrocilindriem nepiecieSama
20. Metinamas zaglentes fiksacijas vadiba ar pedaliem nepiecieSama
8. dala - CNC shipmasina instrumentu asinasanai un izgatavosanai
Parametrs vai tehniskais nosacTjums Kritérijs Vertiba Meérvieniba
1. Iespéja asinat un izgatavot kata instrumentus no HSS un HM nepiecieSama
2. lespeja asinat un izgatavot profilétas frézes ar uzlodetam cietkauséjuma plaksnitem
(kokapstrades instrumenti) nepiecieSama
3. Iespgja iestradat profilu cietkausgéjuma plaksnités nepiecieSama
4. Iekarta aprikota ar automatiskas ielades ierici (manipulatoru) nepiecieSams
5. Automatiskas ielades palesu skaits ne mazak ka 1
6. Automatiskas ielades paletes izméri ne mazaka ka 320x320 mm
7. lekarta biiveta uz polimérbetona statnes vai ar tada materiala statnes elementiem nepiecieSams
8. X-ass gajiens (galda garenparvietojums) ne mazaks ka 400 mm
9. X-ass izSkirtspéja ne mazaka ka 0,1 pm
10. Y-ass gdjiens (galda Skérsparvietojums) ne mazaks ka 280 mm
11. Y-ass izSkirtspgja ne mazaka ka 0,1 pm
12. Z-ass gajiens (slipgalvu kolonas vertikalais parvietojums) ne mazaks ka 280 mm
13. Z-ass izSkirtspgja ne mazaka ka 0,1 pm
14. Apstradajama instrumenta pagrieziena ass (A-ass) robeZas ne mazaks ka oo (rotacija)
15. Apstradajama instrumenta pagrieziena ass (A-ass) izSkirtspéja ne mazaka ka 0,0001 grads




16. Slipripu ass (C-ass) pagrieziena lenkis ne mazaks ka 340 gradi
17. Slipripu ass (C-ass) izSkirtspéja ne mazaka ka 0,0001 grads
18. Asinama instrumenta rotacijas centra augstums virs statnes ne mazaks ka 210 mm
19. Slipripu asu skaits ne mazaks ka 2
20. Uz vienas ass novietojamo slipripu skaits ne mazaks ka 3
21. Slipripas maksimalais diametrs ne mazaks ka 200 mm
22, Slipripu ass maksimalais rotacijas atrums ne mazaks ka 9000 min™
23. Programmatiira, kas nodroSina automatisku sagatavju apstradi nepiecieSama
24. Programatiiras papildus licencu skaits izmantoSanai uz atseviSki stavo3a datora ne mazaks ka 1
25. Programmatiira nodroSina 3D-simulacijas vidi nepiecieSama
26. Programmatiira, kas nodroSina profilétu unstrumentu izgatavoSanu un profila raséjumu
importu DXF formata nepiecieSama
27. Tekarta aprikota ar interfeisu, kas layj to integrét lokalaja datortikla nepiecieSams
28. Iekarta aprikota ar skarienjiitigu ekranu nepiecieSams
29. Iekarta komplektéta darbam ar ellu ka dzeséjoSo Skidrumu nepiecieSams
30. Tekarta sagatavota pieslégSanai pie centralizétas dzeséjosas ellas padeves sistémas nepiecieSams
31. Iekarta sagatavota pieslegSanai pie centralizetas ellas miglas nosiikSanas un attiriSanas
sistémas nepiecieSams

9. dala - Iekarta cietkauséjuma un plaksniSu uzlodesanai
Parametrs vai tehniskais nosacijums Kritérijs Vertiba Meérvieniba
1.Apstradajama instrumenta (zagripas korpusa) maksimalais diametrs ne mazak ka 1200 mm
2.Apstradajama instrumenta zobu minimalais priekSgjais lenkis ne vairak ka -10 gradi
3.Apstradajama instrumenta zobu maksimalais prieksgjais lenkis ne mazak ka 35 gradi
4. Apstradajama instrumenta manuala vai pneimatiska fiksacija uz ass nepiecieSama
5. Pielodéjamas plaksnites mehaniska centréSana nepiecieSama
6. Pielodéjamas plaksnites minimalais garums ne vairak ka 5 mm
7. Pielodéjamas plaksnites maksimalais garums ne mazak ka 25 mm
8. Pielodgjamas plaksnites minimalais platums ne vairak ka 2 mm
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9. Pielodejamas plaksnites maksimalais platums ne mazak ka 10 mm
10. LodéSana ar augstfrekvences generatora palidzibu nepiecieSama
11. LodeSanas un atlaidinasanas temperatiiras kontrole ar pirometru nepiecieSama
12. Augstfrekvences generatora jauda ne mazak ka 3 kW
13. Iespéja uzlodet cietkauséjuma un PCD plaksnites kata instrumentiem nepiecieSama
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