PIATTABANDE MULTIPROFILO PER LEGNO TENERO E DURO
RAISED PANEL CUTTERHEADS FOR SOFT AND HARD WOOD

TD52M
TD52MD

)] B d* Y4 R Codice
mm mm mm Code
200 25 35 (50) 242 TD52M CB3 ™
200 25 35 (50) 242 TD52MD CB3

I (1) QUESTI ARTICOLI VENGONO FORNITI CON COLTELLL.
I (1) THESE ITEMS ARE SUPPLIED WITH KNIVES.

D B d* Z R Codice
mm mm mm Code
200 25 35 (50) 242 TD52M HB3 @
200 25 35 (50) 2+2 TD52MD HB3 @

I (2) QUESTI ARTICOLI VENGONO FORNITI SENZA COLTELLL
I (2) THESE ITEMS ARE SUPPLIED WITHOUT KNIVES.

£ MAN
== © Parti di ricambio Dimensioni Codice
k» %Cb Spare parts Dimensions Code
Rondella / Ring © 14x2x6 VT18M AL9
Vite / Screw m M6 x 12 2622M CC9
I Corpo in lega leggera (Ergal). Per la pulizia Chiave / Allen key [ 4x130 CBO3M BB9

non utilizzare prodotti contenenti soda

caustica.

I Light alloy body (Ergal). For cleaning do

2 Coltelli per Legno Tenero
2 Knives for Softwood

lungovena. Questo risultato si e potuto
ottenere grazie alla scelta di diversi

2 Knives for Hardwood

not use products containing caustic soda. Coltelli di ricambio Dimensioni Codice
CL - pare knives Dimensions Code
Couio | CT52M TA3
i 1 S5Xx30X35  cr5omp TA3
CT52M TB3
D,
i 2 W3 55%x30x3,5 CT52MD TB3
‘ . CT52M TC3
‘ 3 &S 55x30x35 oMb e
/ ! CT52M TD3
‘ o D52MD 4 55X30%35  Cr5Mp TD3
\
‘ - CT52M TE3
a Koue 5 B2 S5x30x35  croomp TE3
et
D \ LEGNO TENERO / SOFTWOOD Coureuio
I CARATTERISITCHE: \\ - )
L'utensile & concepito per poter lavorare ' \\\\\\ =
con 2 taglienti su legno tenero oppure J
con gli altri 2 taglienti su legno duro, ) Coreio
con perfetta finitura, sia di testa che 2 Coltelli per Legno Duro e

A - . . Coltelli di ricambio Dimensioni
angoli di taglio sulle sedi per coltello. Si Spare knives Dimensions
possono montare solo 2 coltelli alla volta r— CT52M DA3
e vanno montati diametralmente opposti. 1 @9 55x25x35 CT52MD DA3
Le dimensioni dei coltelli per il legno duro EraeTs
sono diverse da quelle per legno tenero, 2 W 55x25x3,5 CT52MD DB3
pero realizzano lo stesso profilo. CT52M DC3
FEATURES: 3 L 55x25x%35  qoovppes
This tool is designed to perfectly cut @ CT52M DD3
softwood or hardwood with two knives, " BDRADIES CT52MD DD3
with both along the grain or end grain o CT52M DE3
feeding. This result has been achieved Knre 3 PSX25X3,5 CT52MD DE3

by choosing different cutting angles
according to the type of wood to be
machined. Only two knives are to be
fitted on the tool at one time, in the
opposite direction. The dimensions of
the knives for cutting hardwood and
softwood are different but the same
profile is achieved.

* La quota tra parentesi & la massima allargatura foro possibile  Size shown between brackets is the max. rebore possible

LeGgNO DURO / HARDWOOD

CoLTELLO
KNIFE




PERFORl\fIflAbll\l(:E ESEMPI DI PROFILI REALIZZABILI

Itell
EXAMPLE OF PROFILES

Resharpenable Knives

Utensili collaudati secondo la Normativa
Tools tested according to the Norm

o Sl B47=1 «

QUESTO PROFILO E UTILIZZABILE SOLAMENTE
W CON AVANZAMENTO MECCANICO.

ProFiLo / Prorite 1 THIS PROFILE IS USABLE WITH AUTOMATIC FEED ONLY.
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